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die Luftsiugeleitung des Hauptkondensators wird der Unter- 
schied zwischen Destillatteniperatur und Raunitemperatur des 
Hauptkondensators ausgenutzt, insofern uamlich &e Ein- 
spritzung des lks t i lk tes  in die Luftsaugeleitung des Haupt- 
kondensators eine Temperaturherabsetzug des zur Luftpumpe 
striimenden Dampfluftgeniisches sowie einen grofieren Luft- 
teildruck bewirlct. Das Vakuurn wird also verbessert oder der 
Kraftbedarf der Liiftpurnpe herabgesetzt. Zeichn. (D. R. P. 
414014, K1. 13 b, voni 31. 10. 1924. ausg. 26. 5. 1925.) dn.  

Schmidt'sche Heilldampf-Glesellschalt m. b. H., Kassel-Wil- 
helmshohe. (Erfinder : Friedrich Wempe, Kassel-Wilhelmshohe.) 
Vrrfnhren zur Aufrechterhaltung des Wosseratandes in Dampf- 
kesseln, dad. gek., da5 durch eine an den Kessel etwa in Hohe 
des Sornial\\.asserstandes angeschlossene, rnit einer Drosselvor- 
richtung versehene Leitung je nach dem Wasserstand im Kessel 
M'asser oder 1)ampf in einen Regelraum eintritt, aus den1 die 
dern Kessel entnoinmene Wasser- oder Dampfmenge durch eine 
zweite Drosselvorrichtung in einen Raum tritt, dessen Druclc 
niedriger als der Kesseldruck ist, und daD die im Regelraurn 
auftretenden Druckunterschiede zur Betatigung einer die Speise- 
wasserzufuhr beeinflussenden Regelvorrichtung benutzt werden. 
- \Venn der Wasserstand irn Kessel zu hoch ist, so da5 Wasser 
durch die Leitung in den Regelraurn tritt, wird sich in diesem 
ein hoherer Druclr einstellen, als wenn bei zu niedrigem 
IVasserstand Dampf eintritt. Dies erklart sich daraus, daD zur 
Abfiihrung der groDeren Wasserrnenge (bei Wasserzufiihrung 
zurn Regelraurn) durch die zweite, zum Raum Fiedrigeren 
Drucks fiihrende Drosselstelle ein grooerer Druck erforderlich 
ist als zur Abtiihrung der bei Dampfzufiihrung in den Regel- 
riliirn tretenden wesentlich kleineren Dampf- oder Kondensat- 
menge. Diese irn Regelraum entstehenden Druckunterschiede 
n.erden zur Betatigung einer Regelvorrichtung benutzt, welche 
die Speisewasserzufuhr zum Kessel in irgendeiner Weise regelt. 
Zeichn. ( U .  R. P. 414320, K1. 13 b, vorn 26. 4. 1924, ausg. 28. 5. 
1925.) dn. 

r Rundschau. 
Der deutsche Ausschufi fur den rnathematischen 

und naturwissenschaftlichen Unterricht. 
I)er deutsche AusschuB fiir den rnathematischen und natur- 

wissenschaflliclien IJnterricht (Darnnu) ist eine Fpitzenorgani- 
sntion, die sich aus den Vertretern einer grofieren Zahl wissen- 
schaftlicher (;esellschiiflen uiid Vereine unter Fiihrung der G r -  
sellschaft deutscher Naturforscher und drzte zusarnrnensetzt. 
Von chemischen Vereinigungen gehijreii ihm zurzeit der  Verein 
tieutsclier Chemilter, die 1)eutsche cheniische tiesellschaft untl 
der Verein zur Walirung der Intcressen der chemischen Indu- 
strie 1)eutschlmds : i l l .  Vertreter dcs Vereins deutsrhc!. 
Clhemiker sind zuneit die Herren Prof. R a s s o w in Leipzig, 
Prof. S t o  c k in Berlin-Dahlem und als Schulniann Prof. D o r - 
11 e r in Hamburg. 

Nach langerer Unterbrechung hat am 4. J u l i  d. J. wieder 
rine Vollsitzung des Ilaninu in Bei,lin stattgefunden. Zurn Vor- 
sitzenden wurde Prof. I< o n e n , Direktor des physikelischen 
lnstituts in Bonn, gewahlt, Zuni stellvertretenden Vorsitzenden 
und einstweiliqen Geschlftsfiihrer Prof. P o s k e in Berlin- 
I);ihleni. Es wurde ferner eine Arbeitskoiiiniission eingesetzt. 
S1i.r yon Horhschullehrern die 1Ierrc.n I< o n  e n , Bonn. R u n g e ,  
(iiittingen, S t o c k , 1);ihlein. und I< ii h n ,  Gottingen, von Schul- 
niiiiiiiern die Horreii 1, i e t z 111 ;I i i  I I  . Ciijttingen, 1) o s k e ,  Berlin, 
I )  ii r n e I'. 1l:inihury. und L e i 5 (1 r i n g, Berlin, angehoren. 
Die Konimission ist befugt, sich durch Zuwahl von Beiratcn, 
inogliclist .;ius Rerliii, zu ergiiiizen. 

Vnter den .4ufg;iben. die der Daninu in der nachsten Zeit 
7.11 leisten hat ,  stehl im Vortiergund der Karnpf gegen die Neu- 
rirdnunc d4.s preufjisrlien hiiheren Srliul\vesens. RcLanntlich i s1 
(lurch diest. Neuordnung die Stellunc des naturwissensrhaftlirhen 
I'nterrirhts nanientlich a n  den Real.gymnasien und Reformpyrn- 
niisien bis zur Unertrii~lichkeit eingesrhrankt; unter der stark 
verminderten Stunderizihl haben nlle naturwissenscbaftlirhen 
Flirher. Physik wie Chemie und Biologie gleichmarjig zu leiden. 
Es w i d  groOel- Anstrenqngen bediirfen, urn in Gerneinschaft 

niit anderen grofkii Verbanden eine h d e r u n g  in den bis- 
herigen einengenden Vorschriften herbeizufiihren. Weitere 
Aufgaben sind die Frage der Heifepriifungen, bei denen miii- 
destens an den Kealanstalten die Natwwissenschaften in der 
schriftlichen Reifepriifung beriicksichtigt werden miissen, ferne!. 
die Vor- und Ausbildung der Lehramtskandidaten, weiterhin 
die Lage der rnathematisch-uaturwissenschaftlichen Lehrfacher 
in den auiJerpreuBischen Staaten. 

Von den letzten Veroffentlichungen des Damnu seien noch 
genaiint die ,,neuen Lehrplane fur den niatheniatischen und 
~iturwissensrhaftlichen IJnterricht" (1922) und ,,Der neue Kurs 
im predischen hoheren Schulwesen" (1924), h i d e  bei B. G. 
Teubner in Leipzig. P. 

Auslandsrundschau. 

Die Schwutelkohlenstoffindustrie in Itcllien. 
Der itnlienische I3edarl an ,Shwefelliolilenstoff ist skindig 

ini Steigen begriflen. Verurwcht wird diese Steigerung \o r  
allern durch die ihre l'roduktion vergrofiernde italienische 
Kunstseidenindustrie. Der bisherige Uedarf wurde durch einige 
inkindische Werke, die nach veralteten Verfahren arbeiten, und 
diirch die Einfuhr gedeckt. Die eigene Eneugung ist fast ganz- 
lich von den alteren lndustrien in Anspruch genommen, so daij 
die Kunstseidgnindustrie teilweise auf den lniport angewiesen 
war. Urn  sicli nun von den stets schwankenden Weltmarkt- 
preisen und ungewissen Lieferungen unabhangig zu machen, 
1st man dmangegangen, eine eigene Produktion, die den quali- 
tntiven Anforderungkn entspricht, einzurichten, und so werden 
zurzeit zwei moderue Anlagen zur Clewinnung dieses Stoffes 
konstruiert. Unternehrner sind die Snia-Viscosa, die eine hnlage 
in Turin fur eine Produktion von taglich 5-6 tons bauen 1181, 
und eine neue Gesellschaft, an der bedeutende Kunstseiden- 
werke beteiligt sind, die eine solche in Mailand fiir eine Tages- 
leistung von 10 tons nach rnodernsten deutschen Verfahren in 
Angriff genommen hat. 

I Aus Vereinen und Versammlungen. 1 
Verein von Gas- und Wasserfachleuten. 

Hauptversammlung Koln, 8.-10. 6. 1925. 
In dern wirtschaftlichen Riickblick ging der Vorsitzende, 

1)ir. J o k i s c h ,  tioppingen,, zunachst auf die  Kohlenlage ein, 
die zwar gegeniiber der Kriegs- und der unmittelbaren Nach- 
kriegszeit mannigfallige Verbesserungen in Bezug auf Menge, 
Preis und Ueschaffenheit des verfiigbaren Materials erfahren 
hat, aber dennoch bisher die irn Ausland ublichen Garantien 
der Lieferanten fiir Gasausbeute, Backfahigkeit und Koksquali- 
tat, die vom Deutschen Verein imrner und irnnier wieder ge-  
fordert werden, leider verrnissen M t .  Der Kanipf um diese 
Ciarantien rnuD unbedingt bis zum Erfolge durchgefiihrt werden, 
wenn nicht die \\'irtsc:haftlichkeit der Werke uiid dereii 
zrol3e volkswirtschaftliche Aufgabe der vollen Ausnutzung 
unserer heirnischen Kohlenschatze Not leiden SOU. Der Ver- 
brauch hochwertiger, zur Ausfuhr geeigneter Kohle darf anderer- 
seits nur dort  irn Inland zugelassen werden, wo es sich urn eine 
unbedingte Notwendigkeit handelt. Die Umformung minder- 
wertiger Brennstoffe in horhwertige, die Umstellung der Warnie- 
uiid Kraftwirtschaft auf den gasformigen Energietrager wurde 
unter nllen diesen Gesichtspnnlcten rnit grofiter Energie be- 
trieben, ,.Kohlenveredlung" und ,,Verfliissigung der Kohle" 
stehen heute im Vordergrund des Interesses der Techniker. 
I)er LYiirrnetrager Gis wird durch Erweiterung der Ferngas- 
versorgung standig groijeren Landesteilen zuganglich, die Ver- 
wirklichung weiterer groaziigiger Plane der Gasversorgung fiir 
umfangreiche dam geeignete Gebiete mu13 ernstlich weiter be- 
trieben werden. - Die Berichte iiber die Zunahme der Gas- 
yenyendung sowohl rnit Bezug auf ErscllieBung neuer An- 
wendungsgebiele n l s  auch init Bezly au! erhohte Abgabe inner- 
halb tler alten Gebiete Linten auBerst befriedigend. Diese Ent- 
wicklung isf zum groflen Teil der ernsigen und intensiven Auf- 
klarungsnrbeit d r r  ,,Giisverbr;iurh 0. ni. b. €I." zu ver- 
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danken, der Organisation, die  sich das deutsche Gasfach zu 
diesem Zwecke geschaffen hat. Betrachtet man das Gesamt- 
gebiet unserer Energiewirtschait, so erscheint die in einigen 
Kreisen immer wieder auftauchende Anschauung, da8 die Auf- 
gaben des Gasfaches von anderen Energietragern ubernommen 
werden konnten, als vollkommen abwegig. Es  ist vielmehr ein 
so riesiges Tatigkeitsfeld vorhanden, daB sowohl das Gas als 
nuch die neben ihm strebenden und vorwarts drangenden 
Energietrager stets angespannt zu arbeiten haben werden, um 
dem auftretenden Bedarf gerecht werden zu konnen. Nicht Gas 
o d e r Elektrizitat, sondern Gas u n d Elektrizitat heifit die 
Losung. 

Ebenso wie ini Gasfach ist auch im Wasserfach rustig 
weitergearbeitet worden, die Forschungen uber Grund- und 
Quellwasservorrate wurden weiterbetrieben und die hydro- 
logischen Methoden zur Feststellung der  Grundwassermenge 
vervollkommnet. Vertrauensvoll kann das Gas- und Wasserfach 
in die  Zukunft schauen. Namentlich fur  die Erziehung und 
Heranbildung eines brauchbaren Nachwuchses mui3 das Fach 
indes peinlichst besorgt sein, wenn die  Losung seiner gewal- 
tigen Zukunftsaufgaben vollkommen gluclren SOL Dazu wird 
die Lehr- und Versuchsanstalt des Deutschen Vereins von Gas- 
und Wasserfachmannern e. V., das Gasinstitut in Karlsruhe, 
noch wei tw ausgebaut s e r d e n  mussen. Ebenso aber mu6 an 
den iibrigen Pflanzstatten der  Bildung fur Maschineningenieure 
und Architekbn Gelegenheit geboten werden, naheren Einblick 
in die Gasindustrie und Gaswirtschaft zu gewinnen. Hierfiir 
ist die Errichtung eines Lehrstuhles an der Technischen Hoch- 
schule Berlin unbedingt zu unterstutzen, und das Gasfach muD 
mu6 sich hierfur rnit allen Kraften einsetzen. 

Prof. Dr.-Ing. H e r b s t , Essen : ,,Verbesserung der Kohlen- 
beschaffenheit, teclmische Mittel und wirtschaftliche Grenzen". 

Die Verunreinigungen der  Kohle bestehen aui3er den in  
der Pflanzensubstanz selbst enthaltenen Aschenbestandteilen 
nus Schwefelkiesknolbn und Bergmitteleinlagerungen. Die 
letzteren konnen sandstemartige, tonschieferartige und brand- 
schieferartige Beschaffenheit haben. Die sandsteinartigen Ein- 
lagerungen sind, da sie grobstuckig brechen und verhaltnis- 
miiBig leicht ausgehalten werden konnen, die giinstigsten, wo- 
gegen Tonschiefereinlagerungen zerbrockeln und sich dadurch 
der  Klaubarbeit entziehen sowie den Waschvorgang durch Bil- 
dung lettiger Schlamme stark ersehweren; die Brandxhiefer 
haben ahnliche Eigenschaften und machen sich auBerdem durch 
geringes spezifisches Gewicht beirn Waschvorgang unliebsam 
bemerklich. Fur  die Gaskohlenfloze sind die  beiden letzt- 
genannten Bergmittelarten besonders unerwiinscht, weil info& 
der  gro5en Festigkeit der Gaskohle in groDerem Umfange zur 
SchieBarbeit gegriffen werden muB, die leicht zur Verunreini- 
gung der Kohle fuhrt. Die Bergmittel konnen unterhalb oder 
oberhalb des F1ozes auftreten; danach ergeben sich wieder 
verschiedenartige Schwierigkeiten fur die Trennung von der 
Kohle beim Abbau. AuQerdem ist das  Einfallen der Flom von 
Bedeutung, da bei steiler Lagerung eine saubere Trennung be- 
deutend schwieriger ist als beim flachen Einfallea Die gegen 
die Verunreinigung zu treffenden MaBnahmen sind auf Vor- 
beugung einerseits, auf nachtragliche Entfernung anderseits 
gerichtet. V o r b e u g e n d wirkt zunachst ein zweckrnafiiges 
Gewinnungsverfahren. Auf die  ungimstige Wirkung der 
SchieDarbeit wurde bereits hingewiesen; diese erstreekt sich 
auch auf die  im Hangenden der Floze (als ,,Nachfall") ad -  
tretenden Gesteinslagen, die sich bei der  SchieBarbeit vielfach 
nicht halten lassen. Die maschinelle Gewinnung ist auch f i i r  die 
Lieferung reinerer Kohle wichtig. Freilich ist die Schram- 
arbeit nicht ohne Schwierigkeiten. Allerdings ermoglicht sie die 
Ausscheidung eines tonigen Bergmittels unterhalb und inner- 
halb des Flozes, macht dann aber eine besonders sorgfaltige 
Aufsirht notwendig, damit das entstehende Feinkorn nicht in die 
Kohle gerat. Bei hoherer Lage des Bergmittels in machtigen 
Flozen kann in diesen nicht geschramt werden, und der 
Schrambetrieb fuhrt dann Ieicht zum Hereinbrechen der g a n x n  
Mnsse rnit entsprechender Verunreinigung der Kohle. Daher 
ist in solehen Fallen das Arbeiten von oben nach unten mit Ab- 
bauhammern u. dgl. vomuziehen. Vereinzelt ist bei steilerer 
Lagerung der  Versuch gemacht worden, durch Bekleidung des 
Hangenden und Liegenden rnit Sackleinen die unter- und ober- 
halb anstehenden Gesteinsmittel fernzuhalten; doch werden 

dabei die Kosten sehr hoch. Ferner ist eine gufe Aufsicht wkh- 
tig, die durch den neuerdings immer mehr und mehr Boden 
gewinnenden Abbau rnit hohen Stoi3en erleichtert wird, da 
dieser die Kohlengewinnung auf wenige, leicht zu beaufsichti- 
gende Betriebspunkte zusammenzudrangen gestattet. Die Auf- 
sicht erstreckt sich dann weiterhin auch auf die geforderte 
Kohle, indem durch Stichproben deren Beschaffenheit er- 
mittelt wird. Jedwh geben diese kein Bild von den feinkornigen 
Verunreinigungen. Eine Wagung der einzelnen Lagen zur Be- 
urteilung ihres Inhdtes an Bergen ist verschiedentiich versucht 
worden ; jedoch haben sich die selbsttatigen Wagevorrichtungen 
vorderhand als nicht geniigend betriebssicher und leistungs- 
fahig fur  Massenforderung enviesen. - Im ubrigen ist die 
Nachpriifung leichter, wenn die  Forderung in einmlnen Wagen 
erfolgt, als wenn zum Ausgleich von Forderschwankungen eine 
Runkerung unter Tage eingeschaltet .wird. Da aber die letztere 
BUS betrieblichen Griinden groBe Vorteile bietet, wird in der  
Zukunft mehr mit ihr zu rechnen sein. 

Fiir die n a c h t r a g l i c h e  B e s e i t i g u n g  der  Aschen- 
bestandteile durch die Aufbereitung hat in erster L i n k  die 
Kokskohle wegen der  Anreicherung des Aschengehaltes im 
Koks Veranlassung gegeben. Dagegen war bei der Gaskohle 
dies Bediirfnis zunachst nicht SO hervorragend, weil diese von 
vornherein Mr die Kokslieferung weniger in Betracht kam. 
Spater ist freiIfch noch fur  die Gasanstalten die Reinheit der 
Kohle von immer gr65erer Bedeutung geworden. Am einfach- 
sten ist die Entfernung des Schwefelkieses, der  wahrend der  
durch den Krieg verursachten Knappheit an Schwefelsaure; auf 
verschiedenen Anlagen sogar in feinkornigem Zustande auf 
ShuttelheTden gewonnen wurde; seine Aussonderung st6Bt bei 
einem hohen spezifischen Gewicht auf keine Schwierigkeiten. 
Fur  die  anderen Bestandteile wird teils die Schwerkraft, teils 
die Obediichenbeschaffenheit zu Hilfe genommen. Die Schwer- 
kraft wird benutzt in den Setzmaschinen und den neuerdings 
mehr und mehr an Boden gewinnenden ,,Rheowaschen". Fur  die 
Aussonderung durch den Setzvorgang sind die plattigen Ver- 
unreiniqungen (Ton- und Brandschiefer) hinderlich. Fur die 
Feinkornsetzmaschinen bieten sie den Ubelstand, dafl sie sich 
zu einem schlammigen Brei auflosen, der infolge seines hoheren 
spezifischen Gewichts die Wirkung der Gewichtsverschieden- 
heiten durchkreuzt. Bei den Rheowaschen dagegen, die. mit 
Ausnutzung des Wasserstromes arbeiten, wirkl die plattige 
Form der Vmunreinigungen niitzlich, indem diese dem Wasser- 
angriff weniger Widerstand entgegensetzen und daher leicht 
abgezogen werden konnen. Mit Ausnutzung der Normform 
arbeiten die Troclrensiebvorrichtungen von A 11 a r d u. a. - 
Auf der Oberflachenbeschaffenheit beruhen die verschiedenen 
Schwimmverfahren, von denen neuerdings die auf die Eneugung 
eines dichten Schaumes gerichteten fur  die  Kohlenaufbemitung 
eine besondere Bedeutung gewonnen haben. 

Da die Feinkohle fiir die Verkokung und Vergasung im 
Vergleich zur Stuckkohle nicht soviel an Wert verliert wie bei- 
spielsweise die Hausbrandkohle, so hat man der Aufbereitung 
der Feinkohle besondere Aufmerksamkeit zugewandt. Wichtig 
ist zunachst die Entstaubung, die  weitgehende Schlammbildung 
verhuten SOU, und sodann das Abbrausen und SchnellstoBsieben, 
wodumh die auch fur die Einlagerungen sehr hinderlichen 
lettigen Schlamme beseitigt werden. Im Abbau kann die Kohle 
infolge der Massenforderung nicht so vorsichtig behandelt 
werden. Insbesondere ist es nicht wirtschaftlich, rnit niedrigen 
AbbaustoBen vonugehen, die allerdings, namentlich bei steilerer 
L a g e m g ,  reinere Kohle zu liefern gestatten wurden. Auch 
laDt sich die Aufsicht naturgemai3 nicht uber ein gewisses MaB 
hinaus steigern. Grobe Berge konnen verhaltnismai3ig leicht 
ausgehalten werden; bei feinen aber ergeben sich g r o k  
Schwierigkeiten ; gerade diese Verunreinipngen sind aber Mr 
die Aufbereitung besonders hinderlich; giinstig liegen die Ver- 
haltnisse, wenn die Schrammaschine ein Bergmittel voilsfandig 
herausschramen und dabei durch genugende Aufsicht das ent- 
stehende Feinkorn von der  KohIe ferngehalten werden kann. Bei 
der Aufbereitung verschieben sich die wirtschaftlichen Grenzen 
je nach der Beschaffenheit der  Kohle; ein wenig verwachsene, 
aber mit groben Verunreinigungen durchsetzte Kohle laDt sich 
mit gleichen Kosten bedeutend scharfer aufbereiten als eine stark 
verwachsene Kohle. Und zwar steigen rnit dem Venvachsungs- 
zustande sowohl die Waschkosten als auch die Verluste; aus 



diesen beiden Kosten setzen sich die Aufbereitungskosten zu- 
sammen, und diese diirfen ein gewisses Ma5 nur  iibersteigen, 
wenn ein angemessener Kohlenpreis eine weitergehende An- 
reicherung ermoglicht. Abgesehen vom Verwachsungszustand 
werden die Kosten und Verluste besonders auch noch durch 
die tonige Beschaffenheit der Beimengungen gesteigert; diese 
ist auch unmittelbar dadurch nachteilig, daB sie die Ent- 
wasserung der  Kohle erschwert. Eine eigenartige Schwierig- 
keit hat sich bei den Scliwimmverfahren herausgestellt; diese 
ernhoglichen zwar eine weitgehende Anreicherung der Verkaufs- 
kohle, bieten dann aber anderseits den Nachteil, da6 die ent- 
stehenden lettigen Bergschlamme schwer untergebracht werden 
konnen. Im allgemeinen lassen sich hohere Waschkosten durch 
scharfere Aufbereitung wirtschaftlich um so eher rechtfertigen, 
je mehr es gelingt, anfallende Zwischenprodukte im eigenen 
Betriebe untenubringen. Dieses Mittelgut bildet dann einen 
Puffer zwischen Verkaufskohle und Abgangen, der beide m6g- 
lichst reinzuhalten gestattet. Bei den Schwimmverfahren 
wird dadurch gleichzeitig der Vorteil erzielt, dai3 die lastigen 
Bergschlamme groi3tenteils durch einen in Feuerungen venvert- 
baren, aschenreichen Kohlenschlamm ersetzt werden. Durch 
diese Bildung von Zwischenprodukten wird das gesamte Aus- 
bringen an nutzbaren Bestandteilen erhoht, so daB groBere 
Waschkosten, auf die Tonne durchgesetzte Kohle bezogen, die 
ausgewaschene Kohlensubstanz weniger belastet. 

Betriebdirektor G e r h a r d , Khigsberg i. Pr.: ,,Koks- 
heschaffenheit und ihre Verhesserang". 

Die Deschrankung der Kohlendecke des Deutschen Reiches 
infolge des Versailler Vertrnges sowie die Entziehung der Ver- 
fiigngsmoglichkeit iiber das wichtigste deutsche Gaskohlen- 
gebiet an der Sanr zwingt das Gasfach 'Lur Anpassung an die  
veranderten Verhaltnisse. Ausreichende Gasversorgung mu13 
unter verstiirkter Heranziehung bisher weniger benutzter 
Kohlensorten kunftig bewirkt werden. AuDer der Herstellung 
eleichmiifiigen und guten Gases ist erhohter Wert auf bessere 
Koksqualitlt zu legen. Ein Mittel hierzu bietet die  Mischung 
u n d  Mahlung der Kohlensorten vor der' Entgasung unter von Fall 
zu Fall zu erprobenden Satzen. Das feinere Kohlenkorn wirkt 
sich in besserer Koksbeschaffenheit w i d e r  aus. Es entfallt 
mehr Koks groberer Sortierung. die unerwiinschte Feinkoks- 
erzeugunp geht zuriirk und entlastet den Koksmarkt. vor nllem, 
wenn sie mit geringen Zusiitzen minderwertiaer Feinkohle der 
Tkmpferzeugung im Gaswerk selber dient. Eventuell geringer 
Riickgang d,er Gasausbeute findet im Mehrausbrinuen an ver- 
kauflichem Koks besserer Beschaffenheit einen wirtschaftlichen 
Ausgleich. Den Wunschen der Koksverbraucher (Hausbrand, 
Zentralheizungen) ist entgegenzukommen durch verscharfte 
Qualitatsbedingungen: geringcr Wasser- und Aschegehalt, er- 
hohte Verbrennlichkeit des Kokses. Unter Nutzanwendung der 
in1 Kokereifache gesnmmelten Erfahrungen ist dieses Ziel auch 
in1 Gaswerk durch Einbau eher Misch- und Mahlanlage erreich- 
bar. Erhohte Koksgiite b a h t  auch dem Gasfach den Weg zur 
verbrauchenden Industrie. Die Moglichkeit, die Kohle ohne 
Rucksicht auf ihre KorngroBe beziehen zu konnen, schafft der 
Gasindustrie gro13ere Bewegungsfreiheit auf dem Kohlenmarkte. 
Dem gerade in letzter Zeit zu beobachtenden einseitigen A b  
rufe meist nur  kleineren Kohlenkornes wird dadurch im In- 
teresse des Kohlenmarktes wirksam begegnet. Den Zechen 
dagegen gilt die Bitte, nicht nur zu Zeiten anwachsender Lager- 
bestande d ie  Qualitatswiinsche des Gasfaches zu befriedigen, 
sondern dauernd um Lieferung eines aschearmen Eneugnisses 
bemuht zu bleiben, um auch dieser Industrie den schweren 
Daseinskamp! zu erleichtern. l jer  nachteilige Einflui3 hohen 
Aschegehalts auf Betriebsgestaltung und Volkswirtschaft wird 
erneut nachgewiesen. Die Anwendung eisenhuttenmannischer 
Betriebsmethoden auch im Gasfache zur wirtschaftlichen Ver- 
wertung uberschiissigen Kokees wird fur einige Sonderfalk a1s 
erstrebenswert gestreift. 

Betriebsdirektor Dr.-Ing. E. h. A. T h a  u ,  Halle a. d. S.: 
,,Amrnoniaksulfat, seine Herstellung und die Verbesserung seiner 
Eeschnflenheit, sowie andere Ammoniakerzeugnisse". 

Unter d e n  bei der Reinigung des Leuchtgases anfallenden, 
falschlich meist als Nebeneneugnisse bezeichneten Stoffen, 
nimmt dem Wert nach das Ammoniak eine hervorragende 
Stelle ein. Als ein fluchtiges Gas mu13 es entweder in Wasser 
gelost, an SHuren gebunden oder in gereinigtem Zustand ver- 

dichtet werden, um es transportflhig zu machen Die in den 
Kokereibetrieben iiberwiegenden, sogenannten direkten Ver- 
fahren, bei denen das Gas unmittelbar mit Saure gewaschen 
wird, haben bei Gasanstalten kaum Eingang gefunden, und man 
ist bei der Absorption des Ammoniaks durch Wasser geblieben. 
Bei der Herstellung von verdichtetem Wasser mu13 dem G a s  
wasser die  Kohlensaure entzogen werden, um Verstopfung des 
Dampfkuhkrs durch festes kohlensaures Amrnoniak zu ver- 
hindern, w#hrend bei der Eneugung von Salmiakgeist oder 
fliissigem Ammoniak eine Reinigung der Dampfe vorangehen 
muD. Versuche, die bei der Gaswasserentsauerung befreite 
Kohlensaure an Ammoniak zu binden und Ammoniumbicarbonat 
zu eneugen haben zum Bau einer Anlage auf einer westfalischen 
Kokerei gefiihrt, und das erzeugte Salz hat als Dungemittel zu- 
nachst beschrinkten Absatz gefunden. Da die Verwendung der 
teuren Schwefelsaure zur Herstellung von Ammoniaksulfat von 
der Schwefelkieseinfuhr abhangig ist, sind eine Reihe Kokereien 
dam ubergegangen, verdichtetes Ammoniakwasser henustellen 
und dies auf Ammoniaksoda verarbeiten zu lassen, wobei aus 
den Endlaugen Chlorammonium gewonnen wird, das sich eben- 
falls zu Dungezwecken eignet. Der unvermeidliche Kochsalz- 
gehalt des so erzeugten Salmiaks ist nur der  Kartoffeldungung 
nachteilig. - Anstatt die im Gaswasser in Losung enthaltenen 
Salze mit Kalk aufzuschlieBen, hat von der F o r s  t ein neum 
Verfahren ausgearbeitet und erfolgreich in Betrieb genommen, 
wobei der die Salze gelost enthaltende Gaswasserrest unter 
Ausnutzung verfiigbarer Warmequellen eingeengl wird, bis die 
hauptsachlich aus Salmiak bestehenden Salze ausfallen und ein 
kalkfreies Abwasser entweicht. Es sind auch Versuche ge- 
macht worden, den im Gase enthaltenen Schwefel zur Bindung 
des Ammoniaks heranzuziehen, um die  Sulfaterzeugung von dem 
teuren Schwefelshrebezug unabhangig zu machen. Als Pioniere 
auf diesem Gebiet sind zu nennen F e 1 d und B u r k h e i s e r .  
in England C 1 a u s ,  deren Versuche jedoch nicht zu den er- 
hofften Erfolgen gefiihrt hnben. In neuerer Zeit wird nach An- 
gaben von C o b b eine Anlage in England betrieben, wobei das 
Gas unter Rildung von Ammoniaksulfat und Zinksulfid rnit Zink- 
sulfatlosung gewaschen werden soll. Das Zinksulfid wird g e  
rostet, wobei Zinkoxyd und schweflige Saure entstehen. Die 
letztere wird in  Zinkoxyd zur Bildung von Zinksulfat geleitet, 
womit ein geschlossener Betriebskreislauf hergestellt ist. - Die 
Leunawerke verwenden zur Ammoniumsulfatherstellung Gips 
an Stelle von Schwefelsaure. Das  Ammoniak wird unter hohem 
Druck zusammen mit Kohlensaure in eine Aufschlammung von 
fein gemahlenem gebranntem Gips geleitet und die enlstehende 
Sulfatlosung wird abflltriert und eingedampft, wahrend 
kohlensaurer Kalk als' abfallender Ruckstand verbleibt.. Das 
Verfahren kommt nur fur ganz grooe Werke in Frage. - Das 
iibliche mit Schwefelsiiure eneugte  Ammoniumsulfnt soll in 
streufahigem Zustand mit einem moglichst geringen Gehalt an 
freier Saure geliefert werden, und um dies zu enielen, mu13 den 
I~erstellungsbedingungen groBere Aufmerksamkeit geschenkt 
werden. In England lieferten bereits vor zwei Jahren 70 % 
aller Hersteller ein neutrales streufahiges Salz, und diesem Um- 
stand schreibt man die wahrend eines Jahres erreichte Ausfuhr- 
deigerung von 58 % zu. Der Gehalt an freier Saure in der 
Lauge des S t t igers  soll 5 yo nie iibersteigen, und er soll 
durch Titration nicht durch Dichtebestimmung ermittelt werden. 

In England ist man auf einigen Gasaerken zur S u r e -  
waxhung des Gases iibergegangen, wobei man die Lauge mit 
Gaswasser absiittigt und durch Behandlung im Vakuumsattiger 
das Salz zum Ausfall bringt Auch Ammoniakdestillations 
anlagen sind verschiedentlich mit Vakuumsattigern ausgeriistet 
worden und in England in Betrieb. - Die Farbe des Sulfats 
ist grauweii3, und eine Dunkelfarbung IMt meist auf Teerbe- 
standteile im Gaswasser schlieaen. Im Sattiger neutral ge- 
wordenes Sulfat ist ganz schwan, da durch das im UberschuD 
vorhandene Ammonialr Eisenverbindungen ausgefallt werden. 
Nachdunkeln des Bades ist oft auf Eisenteile oder Werkzeuge 
zuriickzufuhren, die in den S t t i g e r  gehngten. Am gefurch- 
tetsten ist die Blauflirbung des Sulfates, hervorgerufen durch 
ungenugende Wasserdamphugabe am Abtreiber, wobei durch 
einen C'berschuf3 von Schwefelwasserstoff Schwefeleisen in der 
Ammoniakdampfleitung gebiIdet wird, das rnit Blausaure Ber- 
linerblau bildet. Gelbfarbung des Sulfates ist auf einen Arsen- 
gehalt der Schwefelsaure zuriickzufuhren. 
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Die Nachbehandlung des Sulfates erstreckt sich auf ein Ab- 
schleudern der h u g e  aus dem Salz in einer Zentrifuge, die  in  
jeder Sulfatfabrik unbedingt vorhanden sein soll, und zwar 
vorzugsweise eine solche hiingender Bauart. In der Zentrifuge 
kann man das Salz durch verdichtetes Ammoniakwasser, durch 
Natronlauge oder durch Zusatz trockenen Ammoniumcarbonats 
von dem Saureuberschtdi befreien. Ebenso wirksam ist heil3es 
Wasser, wenn es fein zerstaubt und heiB angewendet wird. 
Auf dem gut erwarmten und gelufteten Lager soll das Sulfat 
jeweils in dunner, lockerer Schicht ausgebreitet werden, um 
die Trocknung zu erleichtern. Eine kunstliche Nachtrocknung 
ist in besonderen Anlagen ebenfalls eingefiihrt. In Deutschland 
wendet man dafiir meist indirekten Dampf an, in England 
heiBe Verbrennungsgase bei unmittelbarer Beriihrung. Zur Be- 
forderung des Sulfates auf das Lager bedient man sich meist der 
Kratzbander, deren rnit dem Salz in Beriihrung kommende T e i h  
aus Kolz hergestellt werden. Urn den Wettbewerb des am Gas- 
wasser erzeugten Ammoniumsulfates mit dem Leunasulfat aus- 
halten zu konnen, wird man der Arbeitsweise nnd h s -  
riistung der Ammoniumfabriken in Zukunft vie1 groBeFe A d -  
merksamkeit als bisher zu schenken haben. 

Prof. Dr. N. V. G o n z e n  b a c h , Eidgenossische Technixhe 
Hochschule, Zurich: ,,Beziehungen zwischen Trinkwasser trnd 
endemischem Kropf". 

Endemischer Kropf ist eine die physiologfschen Grenzen 
uberschreitende Vergrokrung der  Schilddruse. Sie beruht 
darauf, dall die Driisenelemente nicht mehr genugende Mengen 
ihres lebenswichligen Sekrets abzugeben vermogen, weshalb 
das Organ ihre Zahl vermehrt und damit seinen Umfang ver- 
grof3ert. Die Lebenskraft dieser neuen Driisenelemente ist 
gering. Sie sterben leicht ab und bilden sekreterfiillte 
Hohlraume oder nerviges Bindegewebe in Form von harten 
Knoten. Im weiteren Verlauf der Erkrankung vermag die 
Driise meist den an sie gestellten Anforderungen nicht m e b  
zu geniigen. Das Zentralnervensystem leidet u n k r  Sekret- 
mangel, die geistige Leistungsfahigkeit und Intelligenz schwin- 
den bis zu vorgeschrittener Verblodung, die Fortpflanzung leidet, 
und bei der  jungen Generation finden sich angeborener Kropf, 
gestortes Wachstum und Taubstumrnheit. Diese Art der Er- 
krankung ist freilich nicht zu verwechseln mit dern sogenannten 
B a s e d o w - Kropf oder Entzundungsschwellugen. Uber die 
Herkunft des Kropfes ist man bis heute noch nicht vollkommen 
im klaren. Lange Versuche, die zur Peststellung eines bakterio- 
logischen Ubertragungselementes dienen sollten, haben bisher 
nicht zu beiriedigenden Ergebnissen gefiihrt. Im Gegenteil 
darf als erwiesen gelten, daD eine bakteriologische Ubertragung 
zum mindesten nicht allein die Ursache der Kropferscheinungen 
bilden kann. Als Bakterientrager wurde lange Zeit das Trink- 
wasser angesehen und entsprechenden Untersuchungen unter- 
zogen. Hierzu d a d  als erwiesen gelten, dai3 das Wasser keine 
alrtive Rolle bei der  Kropfentstehung spielt, aber  eine passive 
Rolle scheint ihm in gewisser Weise bei der Kropfentstehung 
zuzukommen. Fast ebenso alt wie die Kenntnis des Kropfes 
ist die Erfahnmg, da8 er durch Verabreichung von Jod geheilt 
werden kann. Neu ist aber die Erkenntnis, dai3 selbst minimale 
Dosen von Jod den frischen Kropf zum Verschwinden bringeb 
konnen. Auf dieser Erkenntnis beruht die Abgabe von Jod 
in Form von wohlschmeckenden Tabletten in den schweizer 
auch in osterreichischen und in manchen deutschen Volks- 
schulen. Der Prozentsatz erkrankter Schilddriisen konnte durch 
dime Abgabe von Jod in der  Schweiz teilweise von iiber 90 % 
auf einige 20 herabgedriirkt werden, wobei die eigentlichen Kropfe 
vollig verschwanden und bis auf miii3ige Schwellungen zuriick 
qinqen. Gesundheitliche Schadigungen haben sich durch die 
Jodverabreichung nicht ergeben. Den Erwachsenen der Schweiz 
und Bsterreichs, neuerdings auch in  immer starkerem MaBe 
Siiddeutschlands reieht man heute Jod in Form des socenannten 
Vollsalzes, das auf 100kg Kochsalz 5 g  Jodkali enthalt. Hier- 
aus ist zu entnehmen, dafj die Jodmengen, um die es sich bei 
dem ganzen ProzeB handelt, ganz verschwindend sind, hier ist 
mit millionstel Gramm zu rechnen. Die Erfolge, die  rnit der 
Ahpabe von jodliertem Salz erzielt werden, sind statistisch noch 
nicht im einzelnen festgelegt, doch nimmt die Bevolkerung in 
Erkenntnis der wohltatigen Wirkung das Salz trotz seines ver- 
h8ltnismaBig hohen Preises sehr gern. Betrachten wir unter 
diesen Gesichtspunkten das Wasser, so ist festzustellen, dai3 die 

Jodmangeltheorien, welche das Entstehen und Umsichgreifen 
von endemischem Kropf auf Mange1 a n  Jod im Trinkwasser 
der Kropfgebiete und damit in den iibrigen von Wasser ab- 
hangigen Kahrungsmitteln sowohl pflanzlieher als auch tierischer 
Herkunft zuriickfuhrt, a n  Boden gewinnt. In Holland, das bis- 
her als vollig kropffrei galt, zeigt sich neuerdings beginnender 
endemischer Kropf in solchen Gegenden, die zentrale Wasser- 
versorgung aus tiefen Grundwasserstrdmen oder sehr griind- 
lich filtriertem Oberflachenwasser erhalten. Es scheint also, 
dai3 das Wasser seinen naturlichen Jodgehalt, der  desto groi3er 
wird, je naher das Wasser dem Meere steht, beim Passieren 
langer Filterstrecken oder tiefer, als Filter wirkender Boden- 
schichten verliert und dai3 die  rnit solchem Wasser versorgten 
Gegenden in Jodknapphait geraten. Es ware verfehlt, aus dem 
Jodgehalt des Wassers allein die  Kropffreiheit oder das Auf- 
treten des Kropfes in verschiedenen Gegenden erklaren zu 
wollen. Es tritt, wie scbon oben bemerkt wurde, hinzu, daB 
auch in den iibrigen pflanzlichen und tierkchen Nahrungs- 
mitteln, Milch, Eiern, Meeresorganismen sowie in der Luft 
grof3ere oder geringere Mengen Jod sich finden. Am Meer ist 
beispielsweise schon die Luft allein so jodreich, daB Kropffrei- 
heit der  Kiistenbewohner als 4volIkommen feststehende Erfahrung 
gilt, Vollkommen erklart allerdings die  Jodmangeltheorie die 
Erscheinung des endemischen Kropfes offenbar nicht. Jod- 
mangel diirfte WON die Disposition zum Kropf schaffen, doch 
lassen gewisse Verseche darauf schlie5eq dafJ hierzu auch 
noch eine Tnfektion des Darmes mit Keimen treten kann oder 
mufj, durch d ie  das Jod aus den Nahrstoffen im Darm vorweg 
genommen wird. Man konnte nach alldeni zu dem Schlud 
kommen, da13 das Verfahren der amsikanischen Stadt Rochester, 
kiinstlich dem Wasser Jod beizufiigen, sehr. zweckmai3ig sei, 
doch scheint es empfehlenswerter, den1 menschlichen Korper 
Jod nach der  Schweizer Methode zuzufuhren in Form von @- 
diertem Kochsalz, wobei jodiiberemphdlichen Personen jod- 
freies Salz zur Verfiigung steht, im ubrigen aber d ie  Gefahr- 
deten der Jodzufuhr kaum sich zu entziehen vermtigen. 

Zivilingenieur E. R u t  s a  t z ,  Koln a. Rh.: ,,Beifrage zur 
HUdi ologce des Rheinlals". 

R u t  s a t z wies in seiner Einleitung auf die wirtschaftliche 
Bedeutung des Rheintales und der geographischen Ausdeh- 
nung des Rheingebietes hin und gab im Zusammenhang damit 
einige Zahlen iiber die  Wasserfuhrung und Niederschlagsgebiete 
des Rheins und seiner hauptsachlichen Nebenfliisse. Ausfiihr- 
lich behandelte er dann die geologische Entstehung des Rhein- 
tales vorn Alpemorland ab Basel bis zur Landes-enze be1 
Emmerich und wies hierbei besonders auf die Ausdehnung der 
durch den Rhein der  Diluvialzeit herbeigefuhrten Kiesab- 
lagerungen hin. An Hand von Spiegelgangen und Hohen- 
schichtenplanen des Grundwassers wurde dann fur  verschiedene 
Stellen des Rheintales der Zusammenhang des sich in  den Kies- 
ablagerungen bewegenden Grundwassers mit dem Rheinspiegel 
nachgewiesen. 

Prof. Dr.-Ing. E. h. 0. B a u e r ,  vom Staatlichen Material- 
prutungsamt, Berlin-Dahlem: ,,Rosten uon Eisen in Wasser urid 
wasserigen L6sungen". 

Nach der heute wohl allgemein anerkannten elektrolytischen 
Rosttherorie zerfallt cier RostprozeB in zwei sGharf von einander 
zu unterscheidende Phasen. Eingeleitet wird er durch die Ab- 
gabe dser elektrischen Ladung der Wasserstoffionen der Losung 
an das Eisen unter Bildung von Eisenionen und elektrisch 
neutralem Wasserstoff. Der  eigentliche Rostvorgang setzt erst 
beirn Hinzutreten von Sauerstoff ein, der in jedem Wasser gelost 
ist. Grundlegende Vorbedingungen W r  das Rosten von Eisen 
sind demnach die Gegenwart eines Elektrolyten und die  An- 
wesenheit von Sauerstoff. Daneben sind noch von Einflui3 Art 
und Temperatur des Elektrolyten, die Bewegung des Wassers, 
die Art des Eisens, die Beriihrung des Eisens mit andern 
Metallen und die Betriebsverhiiltnisse oder die Versuchsbe- 
dingungen. 0. B a u e r  und E. H e y n  haben schon friiher 
Untersuchungen uber den EinfluB der Art des Elektrolyten 
durchgefiihrt. Zu Gruppe I gehoren die meisten neutralen Salz- 
losungen, z. B. Chloride und Sulfate des Natriums, Kaliums usw.; 
der Rostangriff ist bei diesen Salzlosungen vorwiegend bedingt 
durch die Sauerstofflronzentration im Wasser. Von bestimmten 
Qehalten an sinkt das Losungsvermogen der Salzlosung fiir 
Sauerstoff erheblich und der Rostangriff nimmt ab. Zu Gruppe II 



gehoren die alkalischen Losungen Natriumhydroxyd, Natrium- 
Kaliumcarbonat usw. sowie die Losungen von Sauerstoff tragern, 
z. B. Chromsaure, Kaliumchromat usw. Diese Losungen be- 
sitren einen ausgesprochenen Schwellenwert, von dem ab Rost- 
angriff nicht mehr eintritt. Schon kleine Temperaturschwan- 
kungen konnen den Rostangriff wesentlich beeinflussen. Zu- 
nachst nimmt mit steigender Temperatur der Rostangriff zu, 
gleichzeitig verringert sich das Losungsvermogen des Wassers 
fur Sauerstoff. Das Maximum des Angriffs liegt etwa bei 600. 
Steigt die lemperatur noch hoher, so iiberwiegt der EinfluD 
des verminderten Sauerstoffgehaltes und der Rostangriff 
nimmt ab. 

Auch die Bewegung der Fliissigkeit hat EinfluD auf den 
Rostangriff. Wahrend in ruhender Fliissigkeit die Rostge 
schwindigkeit maBgebend durch die Diffusionsgeschwindigkeit 
der reagierenden Stoffe (Sauerstoff und Eisenhydroxydul) be- 
einfluDt wird, so daI3 sich schlieDlich ein Gleichgewichtszustand 
einstellt, wird in bewegter Fliissigkeit dieser Gleichgewichts- 
zustand gestort. Die das Eisen umgebende und somit schiitzende 
Srhicht von Fe(OIi), wird schneller in der ganzen Fliissigkeit 
rerteilt, durch den Sauerstoff oxydiert und der Roshngriff 
schreitet schneller weiter. Die Art des Eisens spielt beim 
Rostangriff ebenfalls eine Rolle. Eine gewisse Verringerung 
der Angreifbarkeit des Eisens, namentlich auch gegenuber 
Wassern, die freie Sauren enthalten, kann man dadurch er- 
zielen, daB man dem Eisen bei der Eneugung einen mehr oder 
weniger groBen Zusatz von edleren Metallen gibt, die rnit dem 
Eisen Mischkristalle bilden. Z. B. rosten nickel- oder chrom- 
haltige Stahle weniger stark als chrom- und nickelfreie. Bei 
hoheren Gehalten an Chrom und Nickel gelingt es sogar, vollig 
rostfreien Stahl z erzeugen, z. B. V2A-Stahl von K r u p p. Ma& 
gebend fiir den Anflu6 der Beriihrung des Eisens rnit anderen 
Yetallen in einem Elektrolyten ist die Stellung der  Metalle zu- 
einander in der elektrischen Spannungsreihe. Alle Metalle, die 
sich edler als Eisen verhalten, bedingen eine Verstarkung des 
Rostangriffs, wahrend die unedleren Metalle das Eisen vor dem 
Rostangriff schiitzen,. - Mitunter treten in der Praxis auch noch 
ganz eigenartige, zum Teil auch besonders starke Rostan- 
fressungen auf, die ihre Erklarung in den besonderen Betriebs- 
verhaltnissen oder Versuchsbedinungen haben. An einigen Bei- 
spielen erlauterte Vortr. diese Erscheinungen. 

Fur  die Praxis ist es ferner wertvoll, die Mittel zur Ver- 
hinderung des Roshngriffes zu kennen. Die Mittel konnen mehr- 
facher Art sein: 1. Zusatze gewisser Salze und Salzlosungen 
zum Wasser, die rosthindernde Wirkung bedingen; 2. Mittel, 
die den im Wasser gelosten Sauerstoff austreiben; 3. Schutz 
iiberziige auf dem Eisen, die eine unmittelbare Beriihrung der 
Eisenoberflache rnit dem Wasser verhindern; 4. Schutzmittel 
elektrolytischer Art, die ein Inlosunggehen von Eisenionen 
ve rh i nder n . 

Uber die Salze, die volligen Rostschutz gewahren, ist be- 
reits eingangs berichtet. - Die Mittel, die den im Wasser ge- 
losten Sauerstoff austreiben oder rhemisch binden, konnen ver- 
schiedener Art seia Zunlchst liil3t sich schon durch llngeres 
Sieden das Wasser entliiften. ferner hat man in Rohrleitungen 
auch verschiedene Arten von Filtern eingebaut. Es kommen 
in Frage Holzkohlenfilter, ferner Filter, die rnit Stoffen gefiillt 
sind. die den Sauerstoff aufzehren. Endlich macht man Ver- 
suche, den Sauerstoff chemisch zu binden. Alle d i e s  Mittel 
haben in der Praxis nur begrenzte Anwendungsmoglichkeiten, 
da sie den Retrieb betrachtlich verteuern. - Die metallischen 
Schutzuberziige zerfallen i n  solche, die aus einem Metall be- 
stehen, das in den1 betreffenden Elektrolyten ein unedleres 
Potential, also Eisen hat (Zink und Magnesium), und solche, die 
edler als Eisen sind (Zinn, Kupfer, Nickel usw.). Man hat aber 
bei metallischen Schutziiberzugen stets damit 'LU rechnen, .daB 
sie vollig dicht sind und daB sie schlieBlich, sofern sie edler als 
Eisen sind und sofern Undichtigkeiten vorhanden sind, auf Ver- 
starkung des Angriffes hinwirken. Als Schutzmittel el'ektro- 
lytischer Art, die ein Inlosunggehen von Eisenionen verhindern, 
kommt fiir die Praxis in der Hauptsache nur Zink in Frage. 

Zurn SchluD gab Vortr. AufschluD iiber die Stromdichte, die 
zum Schutz des Eisens erforderlich ist. Fur  handelsiibliches 
FluBeisen geniigt in den meisten technischen Wassern eine 
Stromdichte von etwa 

0,0000105 bis 0,0000106 Amp./qcm, 

um volligen Rostschutz zu enielen, wobei die Art der  Strom- 
erzeugung gleichgiiltig ist, ob e r  z. B. durch Beriihrung des zu 
schutzenden hletalls rnit einem weniger edlen Metalle (Zink) 
erzeugt wird, oder ob eine auDere Stromquelle (Cumberland 
verfahren) zur Hilfe genammen wird. - In vielen Fallen durfte 
es allerdings fur die Praxis Schwierigkeiten machen, die  gleiche 
einmal ermittelte Stromdichte in den verschiedenen Teilen 
eines Aggregates einzuhalten. Uei einem Rohrensystem lie& 
diese sich wie gesagi z. B. durch Zinkdrahte erreichen, die die 
Hohre ihrer ganzen L h g e  nach d u h z i e h e n .  Mit der Zeit w i d  
jedoch das Zink zersetzt und muf3 durch neues ersetzt werden. 

Prof. Dr. K. B u n t e ,  Karlsruhe: ,,Cesichtspunkte fiir die 
Wahl  der Gasbeschaffenheit firr Versorgung uon Haushalt, Ge- 
werbe und Industrie". 

Bei Abschatzung aller sich bietenden Quellen und tech- 
nischen Hilfsmittel muBte auch heute eine voraussetzungslos 
neu zu schaffende zentrale Versorgung mit Heizgas fur H a u s  
halt, Gewerbe und Industrie grundsiitzlich auf die Verkokung 
der Steinkohle und die Erzeugung von hochwertigem Heizgas 
aus Kohle und Koks begriindet werden. Heizgase anderer Her- 
kunft haben sich den hieraus sich ergebenden Richtlinien fur 
die Gasbeschaffenheit durch geeignete technische MaBnahmen 
einzugliedern. Die Herstellung des Gleichgewichts zwischen 
erforderlicher Gasmenge und absatzfahiger Koksmenge durch 
Mischgaseneugung niuB in groi3en Ziigen das wirtschaftliche 
Ziel fur die Verbilligung der  G a s e m u p g  win. Nachdem die 
Gasindustrie nicht mehr Leuchtgas, sondern Heizgas zu ver- 
teilen hat, sind England, Holland, Frankreich, Schweiz, Italien, 
Usterreich genau ebenso wie Deutschland zur Herabsetzung des 
Heizwertes durch Wassemsatz  gekommen. Der unter- 
schiedlich hohe Heizwert des Steinkohlengases kam fast 
ausschlieBlich den Leuchtstoffen zu. Mit dem Bedenken 
gegen das Kohlenoxyd haben sich amtliche Stellen des 
Auslandes in sorgfaltigster Priifung auseinandergesetzt. 
Sie haben den Nachweis erbracht, dai3 die Gefahren 
durch Konkurrenz und Sensation mafllos iibertrieben werden, 
daB die  Unfalle 2-3 auf 1 Mill. Einwohner, einschliea- 
lich Selbstmorde, nicht uberschreiten und nicht den Ausschlag 
geben diirfen, eine technische Entwicklung zu behindern, die auf 
anderem Wege den1 Volkswohl tausendfaltig niehr Nutzen 
bringt. Der durch die Krummhubeler Richtlinien grundsiitz- 
lich empfohlene rerstarkte Zusatz von Wassergas ist nicht ein 
Rest von Kriegs- und Nachkriegsnotmafhahmen, der je eher 
desto besser mit Behebung der Kohlennot zu verschwinden hat, 
sondern e r  entspricht durchaus den technischen Bedurfnissen 
und wirtschaftlichen Notwendigkeiten. Die bestehenden Ver- 
brauchsapparate lassen sich der neuen Gasart anpassen, okonw 
misch bessere fur sie konstruieren. Eine tunlichst einheitliche 
und allgemeine Durchfuhrung des Mischgasbetriebes in der 
generellen Richtung der Richtlinien von 1921 ist also nach wie 
vor zu erstreben und technisch und wirtschaftlich richtig. 

Direktor L e m p e 1 i u s ,  Berlin, Zentrale fur Gasverwer- 
tung E. V. : ,.Technisch-Lvirtschaftliche Fortschritte, Wettbewerb 
und Weiterentwiclclung in der Casverwendung". 

Die neueste Entwicklung der Gasbrenner hat den Ubelstand 
des Zuriickschlagens bei Kleinstellung, der der Hausfrau vie1 
Arger brachte, ubemxnden. Der Homannbrenner en ie l t  diesen 
Vorteil durch zentrale Luftzufuhrung und durch gute Ausbildung 
der glatten Mischkammer. Andere Wege geht B a k h u i z e n ; 
dem Gas wird keine Erstluft zugesetzt, durch Wirbelung aufein- 
ander prallender Gasflammen wird geniigend Luft zugemischt, 
so daB das Gas mit entleuchteter Flamme brennt. Nur bei Gasen 
iiber 4200 WE wird ein geringer Erstluftzusatz gegeben. GroBe 
Fortschrittc sind in der Ausfuhrung der GroDgaskiiche gemacht 
worden. Besonders weist Vortr. auf die Erfolge der Wiener 
Gaswerke hin. Er  zeigt im Lichtbild die neuartige Herdkonstruk- 
tion der Firma F. Kiippenbusch h Sohne, A.-G., Gelsenkirchen- 
Schalke, mit geschlossener Herdplatte und einem aufgesetzten 
Schornstein zur Abfiihrung der Abgase, weiter die neuartige 
Losung, die die Schulz h Sackur A.-G. bei der Bnuart ihres 
GroBgasherdes getroffen hat. Auch bei der Reheizung von Back- 
ofen mit Gas sind bemerkenswerte Ausfiihrungen zu veneich- 
nen. In Berlin-Rummelsburg sind neuerdings Backofen rnit 
Gasfeuerung aufgestellt, die bei groDer Leistung und geringem 
Gasverbrauch als vorbildlich zu kennzeichnen sind. Ketten- 
backofen und rotierende Backtrommeln Vervollstandigen das 



Bild iiber modeme Basbackofen mit g r o k  Leistungsfiihig- 
keit. - Bei der Gasbeleuchtung, die schm lange totgesagt-war, 
finden wir neue Formen der StraLienbekuchtung. - Yortr. be- 
spricht dann die Propagandatatigkeit der Elektrizitat. Er  fuhrt 
aus, dal3 dur& Theorien, wie die  von H er t z und E i n s t e i n ,  
die alle Fern- und Nahwirkungen auf elektrische Strome 
zuruckfdhren, der elekirische Strom von einem gewissen Nimbus 
umgeben ist, wie aber trotz allem aus rein praktischen Griinden 
f u r  Kochzwecke das Gas sich vom elektrischen Strom nicht nur 
nieht verdrhgen IiiBt, sondern weitere Fortschritte macht. Selbst 
im Ausland, wo die  Propaganda fur den elektrischen Strom 
vielfach bis zu einem Extrem getrieben wird, Und Auswiichse 
zeigt, wie dies hier in Deutschland nicht in dem Ma5e der Fall 
ist, k t  der Gasverbrauch i n  den letzten Jahren bedeutend ge- 
stiegen, und i n  Deutschland sind jetzt uber 1200 km Gasfern- 
leitungen im B a a  - Zum SchluD bringt Vortr. noch einige Bil- 
der iiber die weitverbreitete Gasvenvendungtin Amerika. 

Obering. A 1 b r e c h t von der Zentrale fiir Gasvenvertung, 
Berlin: ,,uber den Stand der Schweipung mit Leuchtgas". 

Vortr. untersehied scharf die autogene SchweiDung rnit 
Leuchtgas-Sauerstoff von der Schweidung im Leuchtgasfeuer, 
die die Schwei5ung im Kohlenfeuer verdrangen SOU. Die auto- 
gene SchweiSung rnit Leuchtgas a n d  Sauerstoff SOU nicht die 
AcetyLensehwei5ung verdrhgen,  sondern sie sol1 ihr erganzend 
zur Seite treten. Die Acetylensauerstoffflamme hat bekanntlich 
eine so hohe Temperatur, dai3 ein gro5er Acetybniiberschui3 ge- 
geben werden mud, um die Flamme zu kuhlen, insbesondere bei 
Blechen geringer Wandstarke, da sonst die Flamme zu scharf 
wirkt. Die Leuchtgassauerstoffflamme hat eine niedrigere Tem- 
peratur als die Acetylensauerstoffflamme; sie ist daher fur die  
SchweiBung dunnwandiger Bleche, GefaBe usw. geeigneter a l s  
die Acetylenflamme. Die Schwierigkeiten, die friiher beim 
SchweiBen rnit Leuchtgassauerstoff durch das Schaumen auftraten, 
sind neuerdings beseitigt worden. Vielfach wird gegen die 
LeuchtgasschweiDung der Einwand erhoben, da9 aus dem Stein- 
kohlengas Schwefel in  die SchweiBnaht eindringen kanni 
Untersuchungen in der MetalIographischen Anstalt von D. F. 
Dujardin & Cie. in  Dusseldorf haben ergeben, da5  eine Auf- 
nahme von Schwefel nicht stattgefunden hat. Die Schweidnaht 
bei LeuchtgasschweiDungen ist sogar weicher als die  SchweiB 
naht bei AcetylenschweiDungen. 

In einem Schmiedeofen eine Schweidtemperatvr zu er- 
zeugen, ist kein Kunststiick. Aber in einem solchen Ofen ein- 
wandfrei schwei5en, ist ein Kunststuck, das  bis vor kurzem 
nicht gelost werden konnte. Vortr. zeigi eine Reihe von Proben, 
Stumpfschwei5ungen, UberlapptschweiDungen und Keilschwei- 
Bungen bis zu 70mm Vierlant, bei denen auf der Schnittflache 
die Schwei5naht rnit dem blo5en Auge nicht zu erkennen ist. 
Festigkeitsuntersuchungen im Kaiser - Wilhelm - Forschungs- 
institut in Diisseldorf ergeben bei Thomaseisen eine Festigkeit 
bis zu 98 v. H. des gesunden Materials. Nachdem nunmehr auch 
die Schweidung im Leuchtgasfeuer einwandfrei moglich ist, 
steht der UmsklIung der Schmieden auf Leuchtgasfeuerung bei 
geeigneten Gaspreisen nichts mehr im Wege. 

Dr.-Ing. 0 f f e vom Gaswerk Koln: ,,Tagesfragen der Ofen- 
instandhalfung und der Entfernung des organisch gebundenen 
Schwrfels". (Mitteilung iiber Arbeiten und Fortschritte auf dem 
Gaswerk Koln.) 

Die Frage, ob sich das Gas entmischt, sich also nach seiner 
Schwere bei langerem Stehen ablagert, ist zu verneinen. Ein 
auf dem Gaswerk in Koln durchgefiihrter Versuch ergab, dai3 
das Gas nach fiinftggigem Stehen im Behalter bei der  Entnahme 
in allen Schichten dieselbe Zusammensetzung behalten hat. Es 
ist deshalb anzunehmen, dai3 sich die Molekiile gasformiger 
Korper in standiger Bewegung befinden, auch wenn in einem 
Raum merkbare Stramungen nicht vorkommen. Eine der  Ur- 
sachen der Zerstorungen von Gas- und Wasserrohren konnte 
aufgeklart werden. Solche Anfressungen sind besonders in der 
Nahe der  Weichen der Straaenbahngleise vorgekommen, die 
bekanntlich im Winter bei starkem Verkehr zur Entfernung von 
Eis und Schnee mit Kochsalz bestreut werden. Durch die 
Niederschlage ist das Kochsalz in  den Erdboden bis zu den 
Rohren vorgedrungen und wurde hieF durch vagabundierende 
elektrische Strome zu kaustischer Soda, Wasserstoff und Chlor 
zersetzt. Das Chlor hat die Eioen- und Bleirohre in ganz kurzer 

Zeit zerfressen. Angebracht ist ein weniger starkes Bestreuen 
der Gleise mit Kochsalz und vor allem durien elektrische Strijme 
durch gute LeitWigkeit der StraBenbahngleise nicht in die- 
Erde dringen. 

Vortr. ging dann zu den Fragen der  Instandhaltung der  
Gaserieugungsofen uber und zeigte an Hand von Wandtafeln 
den Einflu5 undichter Ober- und Unterluftkanale auf die Be- 
heizung der Retorten. Es wurde festgestellt, dab durch eine bis 
zu 40 v. H. geringere Ausnutzung der Heizkraft der Generatar- 
gase die Ketorten die notwendige Temperatur nicht erhaIten und 
infolgedessen das Ausbringen des Gases aus der Kohle nicht 
mehr vollstandig gelingt. Die hohe Temperatur der  Abgase aus 
solchen undichten Ofen ist gleichbedeutend mit Brennstoff- 
veriusten. Urn diese bedeutenden Schadigungen zu vermeiden, 
ist auf dem Gaswerk Koln ein Gerat gebaut, mit dessen Hilfe ~ F L  
moglich ist, jede Undichtigkeit brennend, also dem Auge sicht- 
bar zu machen. Die uberraschenden Wirkungen des Apparates 
werden durch Messungen bei undichten und abgedichteten Ofes 
gekennzeichnet. 

,,Entfernung des organisch gebundenen Schwefels im ge- 
rrinigten Steinkohlengas". 

Das Steinkohlengas wird bekanntlich, bevor es zur Abgabe 
geIangt, einem intensiven ReinigungsprozeD Unterworfen, so 
da5 aus 10@ cbm etwa 9OOg Schwefel entfernt werden. T r o t s  
dem ist es nicht moglich, die letzten Schwefelspuren zu be- 
seitigen, wodurch Schwierigkeiten bei der Verwendung des 
Gases fur Industriezwecke entstehen konnen. Vortr. ist diesen 
Storungen nachgegangen und macht Vorschlage uber die Ent- 
fe rnmg dieses Schwefels durch ein neues von ihm auf dern 
Gaswerk Koln ausgearbeitetes Verfahren. Wenn wegen der 
baulichen Umanderung der  Gaswerke noch Bedenken f u r  die 
Durchfuhrung bestehen, so wird der Industrie doch die Moglich- 
keit geboten, fiir ihren Bedarf entschwefeltes Gas herzustellen. 
Das wird besonders bei der  Fabrikation von Glasern und bei 
Verarbeitung von Metallwaren eine Rolle spielen und dern 
Steinkohlengas noch gr6Pere Absatzmoglichkeiten bieten. 

I Neue Biicher. I 
Einfache Versuche auf dem Qebiete der organischen Chcmie. 

Von A. F. H o l I  e m a n .  Dritte Auflage. Yerlag W. de  
Gruyter & Co. Berlin und Leipzig 1924. X und 92 Seiten. 

Geb. M 2,80 
Die dritte Auflage des praparativen Werkchens von 

H o 11 e m  a n  zeigt gegeniiber den zwei ersten Auflagen nUT 
einige wenige unwesentliche h d e r u n g e n :  Umfang und Ein- 
teilung des Stoffes sind dieselben geblieben. 

Wenn auch die erste Auflage schon vor bald zwanzig Jahren 
erschienen ist, so hat das Buch in deutschen Hochschullabora- 
torien leider nicht die Verbreitung gefunden, die es  zweifellos 
verdient. Die experimentelle praparative Ausbildung sowohl 
der Chemiker als auch der  Lehramtskandidaten tragt bis auf 
den heutigen Tag noch immer den Stempel der Einseitigkeit: 
bei den Lehramtskandidaten wird bekanntlich das Hauptgewicht 
auf die Ausbildung in der qualitativen anorganischen Analyse 
gelegt, fiir die anorganischen und erst recht fur die organischen 
praparativen Ubungen bleibt nur ganz wenig Zeit ubrig; die 
organisch-praparative Ausbildung der Chemiker bringt sie in 
eingehender Weise rnit mehreren Dutzend von Stoffen in Be- 
riihrung, 1aBt aber daneben weite Gebiete unberucksichtigt: nur 
die wenigsten Studierenden haben mahrend ihres praparativen 
Semesters Gelegenheit, mit Vertretern der Fette und Seifen, 
der Purinreihe, der Terpenklasse usw. auch nur oberfiachlich 
bekannt zu werden. Ein Durchblattern des H o 11 e m a n schen 
Buches zeigt jedem Hochschullehrer, wie leicht h i w  Abhilfe 
zu schaffen ist: wenige Wochen, die man dem Studiengang gut 
absparen kann, genugen, um neben die 40-50 ausfuhrlich zu 
bearbeitenden Praparate auch noch eine Reihe weniger ein- 
gehender Versuche rnit zahlreichen Stoffen einzuschieben und 
auch die dreisemestrige praktisch-chemische Arbeit der Lehramts- 
kandidaten wiirdme leicht eine Erweiterung nach dieser Richtung 
zulassen. Moge das H o 11 e m a n sche Bud$ das in groi3er Voll- 
standiglreit die aliphatischen und die aromatischen Verbin- 
dungen, die Kohlehydrate, Eiwei5verbindungen, Harnsaurs  
derivate, Terpene, heterocyclischen Verbindungen, Alkaloide 




